
Вводная часть

Настоящие  технические  условия  распостраняються  на  бугорчатую прокладку (лоток  для 
яиц) изготавливаемую из 100% макулатуры и предназначенную для упаковки, транспортировки и 
хранения яйца 1 сорта и отборного согласно  ГОСТ 27583-88.

Производимая  прокладка  является  экологически  чистым  продуктом  и  поддается  100% 
переработке.

1.Основные параметры и размеры

1.1 Чертеж прокладки № 20 и № 17 приведен в приложении А(1-2).
1.3 Основные параметры и размеры лотка приведены в таблице 1. 

   Таблица 1

Показатель
Единица изме-

рения
 Показатель качества , 

прокладка № 20
Показатель качества , 

прокладка № 17

Масса прокладки, не мень-

ше 
г 70 ±5 65 ±5

Размеры прокладки мм 300х300 −4/1 295х295 −4

Высота мм 46 ±2 46 ±2
Коробление,  не

больше 
мм 5 5

Количество яиц  в проклад-
ке

шт 30 30

Сопротивление  сжатию, по 
ГОСТ 18211-72

H 1000 1000

Влажность бумаги % 7 ±2 7 ±2

Гигроскопичность с 60 60

2.Технические требования

2.1 Бугорчатая прокладка должна соответствовать требованиям настоящих технических 
условий и изготавливается по технологическим инструкциям, регламентам и технологическим 
процессам, утвержденным в установленном порядке.

2.2  В производстве прокладки применяются следующие марки макулатуры (см.таблицу 2).

Таблица 2
Состав макула-
туры  подгота-
вливаемой для 
роспуска,  №

 %  соотношение марок макулатуры
по ГОСТ 10700-97

МС5 МС6 МС7 МС8 МС10

Физико -механические 
свойства прокладки 

(жесткость)

1 10-20 - 80-90 - ниже среднего
2 10-30 70-90 средняя
3 10 - - 90 средняя
4 40 - 50 50 - 60 выше среднего
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 2.2.1 При технологической схеме производства (см.приложение Б) коэфициент расхода 
макулатуры на тонну готовой продукции  составляет от 1.1 до 1.2 и изменяется в зависимости от 
состава роспускаемой макулатуры в гидроразбиватели, а также от качества помола и используемых 
химикатов.

2.2.2 Данный  коэфициент может увеличиваться до 1.3 при повышеном  %  использования в 
производстве макулатуры, МС8B/2, ГОСТ 10700-97.

2.2.3 По согласованию с закачиком возможно изменение  %  соотношение марок 
макулатуры, для изменения физико-механических свойств прокладки.

2.2.4 Не рекомендуется повышеное %  (больше 50%) использование макулатуры марки МС5 
и МС6 - так как это будет приводить короблению изделия в печи и соответсвенно потерей им 
своих потребительских свойств (  не соответствие размерам согласно таблице 1).

2.2.5 Допускается  использование следующих макулатур МС1, МС2, МС3, ГОСТ10700-97.
2.3 Для улучшения физико-механических и технологических свойств бугорчатой прокладки 

допускается введение химических добавок в соответсвии с технологическими инструкциями или 
технологическими  процессами , утвержденными в установленном порядке. Рекомендуемая 
рецептура химических и минеральных добавок приведена в приложение В.

2.4 Упаковка
2.4.1 Бугорчатая прокладка собирается в пачку по 100 шт. с последующей прессовкой и 

упаковкой в полиэтиленовый рукав или связыванием полипропеленовой веревкой,  по согласо-
ванию с потребителем допускается изменять вид упаковки.
            2.4.2 Размеры упакованной пачки 300х300х85, вес от 6,5 до 7,5 кг.

3.Требование безопасности и охраны окружающей среды.
3.1 Бугорчатая прокладка не выделяет в  воздух и окружающую среду токсичных веществ и 

не оказывает при  непосредственном  контакте негативное влияние на организм человека и 
пищевые продукты. 

3.2 Гидроразбиватель и бассейны с бумажной массой должны быть оборудованы загради-
тельными опорами, чтобы исключить возможность попадания в них человека ( кроме тех случаев, 
когда производится очистка и ремонт оборудования).    

3.3 В размольном  и формовочном отделе должны быть установлены виброизоляторы и 
звукопоглащающие кожухи для снижения шума.

3.4 Рабочие места в размольном, формирующем и сушильном отделе должны быть оборудо-
ваны местной вытяжной вентиляцией, а производственное помещение приточно-вытяжной 
вентиляцией для борьбы с повышеной температурой и влажностью.

3.5 Прокладка относится к сгораемым материалам. При возникновение пожара пользуются 
всеми известными средствами пожаротушения.

3.6 Охрана окружающей среды.
3.6.1 Применяемая на производстве схема  использования оборотной воды сводит к 

минимуму потребность предприятия  в свежей воде.

4.Транспортировка и хранение
4.1 Транспортирование бугорчатой прокладки допускается всеми видами транспорта в 

соответсвии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта. 
4.2 В процессе транспортировки не допускать длительного попадание влаги на изделие.
4.3 Прокладку хранят в закрытом и сухом помещении, в условиях исключающих попадание 

влаги и на расстоянии не менее 1 метра от действующих нагревательных приборов.

5.Гарантия изготовителя

5.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответсвие выпускаемой бугорчатой прокладки 
(лотка для яиц) требованию настоящих технических условий при соблюдении потребителем 
условий транспортирования, хранения и применения, установленных настоящими условиями.  

5.2 Гарантийный срок хранения - не ограничен.
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Приложение В
Технологическая инструкция 

Для улучшения физико-механических свойств и внешнего вида лотка рекомендуется 
применять следующие химикаты и минеральные наполнители.

1.Для повышения влагостойкости прокладки применяется проклейка в кислой среде.
1.1 При проклейке в данной среде рекомендуется применять один из следующих химикатов 

из таблиц  В1 и В2 , в зависимости от наличия на складе.

Таблица В1
Названия химиката  Концентрация 

%
Расход на 1 тонну 
сухого сырья, кг

ТУ, Гост или др. Норма-ти-
вные документы

Канифольный клей ЖМ 70 до 5 ТУ У 02969797.022-98
Клей  Sacocell KN12А 30 10 -

1.1.1 Согласно технологической схеме (см.приложение Б)  клей добавляют в емкость 1, 
рекомендумое время размешивания в бассейне не меньше 5 минут.

1.1.2 Канифольный клей ЖМ - необходимо разбавить в горячей воде (450-500С)  из расчета 
4 кг на  6.5 – 7 литров воды и тщательно перемещать,  затем  разбавить в холодной воде постоянно 
помешивая доведя до 10-12  литров и добавить на 1 тонну макулатуры.

1.1.3 Sacocell KN12 - вводиться в бумажную массу без дополнительной подготовки.

Таблица В2
Названия химиката  Концентрация 

%
% расход  на 1 тонну 

сухого сырья 
ТУ, Гост или др. Норма-ти-
вные документы

Сернокислый  алюми-
ний (гранулированый)

15 до 2.6 ГОСТ 12966-85

Сернокислый  алюми-
ний (жидкий)

7 до 3 ТУ 113-14005076-2594

Полвак 15 до 2 (1.5*) ТУ У 24.1-19155069-010-2002

 * при совместном использовании с клеем Sacocell и свежей водой, добавлять данный 
химикат со следующим коэфициентом к количеству применяемого клея.

1.2 Химикат из таблицы В2 вводится  в бумажную массу только после клея. Согласно 
технологической схеме (см.приложение Б) данный химикат необходимо добавлять в емкость 1, а 
также по необходимости в емкости 2 и 3.

1.2.1 Расход добавляемого химиката (табл.В2) в бумажную массу при использование 
оборотной воды контролируется по РН данной массы, который должен составлять от  6 до 6,5.  Не 
допускается понижение PH <5.5 , так как это влияет отрицательно на результат проклейки.

1.2.2 Возможно увеличение расхода химиката из  табл.В2  при следующих условиях:   
- повышение жесткости поступающей на предприятие свежей воды

 - повышеное  % содержание в составе макулатуры марки МС5 по ГОСТ 10700-97
1.3 Допускается применение других видов клеев  и химикатов со сходными характеристи-

ками, предназначенными для бумажной промышлености.
1.4 Предприятие оставляит за собой право изменить технологию проклейки.
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2. При необходимости увеличения связи между волокнами (механической прочности), а 
также для  уменьшение времени размола необходимо использовать один из следующих химикатов 
(см. Таблицу В3).

Таблица В3
№ Названия хими-

ката
Расход на 1 тонну сухо-

го сырья, кг
ТУ, Гост или др. Норма-тивные документы

1
Крахмал катион-

ный 
от 8 до 10 ТУ 9187-076-00334735-2001 

2
Крахмал катионный

(набухающий)
от 8 до 10 ТУ 9187-076-00334735-2001 

2.1.1 Крахмал катионный –  в емкость (с водяной или паровой рубашкой)  налить 15 литров 
воды и нагреть до 450С и затем постоянно перемешивая засыпать катионный крахмал. На малом 
огне довести температуру до 940-950С (не доводить до кипения ) при постоянном перемешивании; 
примерное время варки 30-35 минут. После выключить нагрев и продолжать перемешивать в 
течение 15-20 минут. Развести крахмал до 40 литров холодной водой постоянно перемешивая. 
Температура разведенного водой  клейстера должна составлять 550- 600 С ,   Подготовленная таким 
образом  крахмал добавить на 1 тонну макулатуры. Приготовление клея недолжным образом 
приводит к  ухудшению его свойств.

2.1.2 Крахмал катионный (набухающий) -  не требует допополнительной подготовки  и 
засыпается в гидроразбиватель так как есть. 

2.2 Допускается использование других химикатов со сходными характеристиками.

3.С целью удержания мелкого волокна и наполнителя в сеточной части формовочной 
машины, а также для улучшения снятия прокладки с сетки матрицы, рекомендуется применять 
следующий флокулянт:

Таблица В4
№ Названия хими-

ката
Расход на 1 тонну сухого 

сырья, кг
Растворимость в 
воде

Удельный вес, 
г/см3

1
Fennopol  K 3400 

R
0,100 полная 0,6-0,9

3.1.1 Fennopol  - в 200 литрах свежей воды (темп. 400) постепенно добавляя размешать 
(скорость мешалки 600 об/мин) 0.1 кг. данного химиката, полное время размещивания  от 25 до 30 
минут.

3.2 Рекомендуется задавать в бассейн формовочной машины 9 , или в емкость 2 или 3 
(см.приложение Б) в зависимости от того, из  какой емкости поступает  в данный момент пульпа на 
формовочную машину, самым оптимальным является постепенное добавление в поток пульпы 
поступающей  на формовочную машину. 

3.2 Допускается использование других химикатов со сходными характеристиками.

4. Для повышения белизны прокладки и уменьшения времени сушки рекомендуется 
применять следующий минеральный наполнитель:

Таблица В5
№ Наполнитель Расход на 1 тонну сухо-

го сырья, кг
ГОСТ, ТУ

1 Каолин КВФ 90 до 80 ТУ У21.133 с изм.1.\Д18 

4.1.1 Добавление наполнителя  перед проклейкой приводит  к его наибольшему удержанию 
на волокнах, но наилучший результат проклейки достигается введением его последним. 
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4.1.2 Каолин - добавлют в гидроразбиватель 4 или на вибросито 5;  также можно после 
растворения  в воде добавить в  емкость 1 (см.приложение Б).

4.1.2 Допускается использование других химикатов и минеральных наполнителей со 
сходными характеристиками

5. Для борьбы с пенообразованием возникающим в  процессе подготовки бумажной массы 
для формовочной машины, следует применять пеногаситель:  

Таблица В6
№ Названия хими-

ката
Расход на 1 тонну сухого 

сырья, кг
Растворимость в 
воде

Удельный вес, 
г/см3

1 Aerotech 1640 0,05 - 0,15 неограниченая 0,95-0,97

5.1 Пеногаситель добавляют в емкости 1, 2, 3 по необходимости.
5.2 Допускается использование других химикатов  со сходными характеристиками.
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Приложение Г

Перечень
Нормативно-технической документации на которую даны ссылки в технических условиях 

"Бугорчатая прокладка (лоток для яиц)"

ГОСТ 10700-97 Макулатура бумажная и картонная. Технические условия 
ГОСТ 18211-72 Тара транспортная. Метод испытания на сжатие
ГОСТ 27583-88 Яйца куриные пищевые. Технические условия

ТУ У21.133 с 
изм.1.\Д18 

Каолин КВФ 90

ТУ 9187-076-00334735-
2001 

Катионный крахмал

ГОСТ 12966-85 Сернокислый  алюминий (гранулированый)
ТУ 113-14005076-

2594
Сернокислый  алюминий (жидкий)

ТУ У 24.1-19155069-
010-2002

 Гидроксихлорид алюминия "Полвак"

ТУ У 02969797.022-98 Канифольный клей ЖМ
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